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Aleaciones de cobre-fosforo, cobre-fosforo-
plata, plata ternarias y cuaternarias,
latones, alpacas, aluminio y flux
decapantes bajo diferentes formas,
diametros y presentaciones...

Y también otras aleaciones
en www.fsh-welding.com




InNnovacion
Calidad Reactividad

Personalizacion Flexibilidad
EENR

, FSHWELDING GROUP se esfuerza para
. quesus clientes se beneficien plenamente
' de su vasto saber hacer. Desde 1948,
! Reboud-Roche, la planta de fabricacion
1 de consumibles de soldadura fuerte del
) grupo, ha construido una experiencia
| técnica reconocida que le permite
, estar entre los actores principales de la
, industria y de la distribucion en Francia.
. Esta entidad «integrada» comprende la
' |+D, la fundicién, la transformacion de las
) aleaciones, la presentacion (embalaje) y
1 el senvicio a clientes.

! La calidad irreprochable y la amplitud
. de gama de productos estandar vy
. a medida, asi como su proceso de
, garantia de calidad garantizan el respeto
, de las especificaciones de los clientes.
. Nuestro objetivo es simple y ambicioso:
! mejorar permanentemente para obtener
' la plena satisfaccion de cada uno de
I nuestros clientes.

j’ -
— & Savoir-faire
Progres Know-How ergresse
Innovation

Performance {{
bt 1N

FSHWELDING GROUP SA
4, rue de la Fonderie
25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél:+33381 6051 72
Email: info@fsh-welding.com

www.fsh-welding.com
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BRAZING

SELECCION DE ALEACIONES CON RESPECTO
A LOS METALES BASE

FUNDICION

METALES (PRECALENTAMIEN- q ACERO
Awall ACERO | ALUMINIO | COBRE |TEchomwél  INOX | LATON |o\onio o

CION LENTA)

BRAZARGENT | BRAZARGENT

40* 40*

BRAZARGENT || BRAZARGE!

5056* 6
BRAZARGENT | BRAZARGENT || BRAZARGENT
5056* 5040* 34*
BRAZARG RAZARGENT

5040* 5034*

Ri

NIQUEL

BRAZARGENT
) 40% 5040 5040* 5040* 5040*
NIQUEL

BRAZARGENT BRAZARGENT llf BRAZARGENT
5056* 5056* 5056*

ZINAL 4 TBW

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ACERO

GALVANIZADO [ BRAZARGENT
15208i*

HARASILNC [l BRAZARGENT J} BRAZARGENT
12TBW 5034* 5034*

ZINAL 4 TBW

BRAZARGENT
0*

HARASIL NC i PHosBRAZ AG100 [l BRAZARGENT
12TBW REVESTIDO 5056*

BRAZARGENT [§§ BRAZARGENT
5040* 5040*

BRAZARGENT i PHOSBRAZ AG100
5056* REVESTIDO
BRAZARGENT
o*

ZINAL 4 TBW

HARASIL NC
12TBW

FUNDICION
(PRECALENTA-
MIENTO Y
REFRIGERACION | BRAZARGENT
LENTA) 5040*

4 B
AYUDA'EN LA

ZINAL 4 TBW ELEcc'o’N

HARASIL NC
12TBW

ZINAL 4 TBW
ALUMINIO

HARASIL NC
12TBW

REF. *: utilizar con nuestro decapante AG-FLUX,
0 bajo forma de varilla revestida o en TBW.

REF. sin asterisco: flux incorporado o aleacion
autodecapante.
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BRAZARGENT®, CUPROX®, PHOSBRAZ® SON MARCAS REGISTRADAS.
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ALEACIONES DE LA SOLDADURA FUERTE
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*\| B PHOSBRAZ ME0 Especial picado / Cobre CuP 179 L-Cu P6 - p6
o«
o
'
o
E B PHOSBRAZ M73 Fluidez controlada / Cobre CuP 181 L-Cu P7 BCu-P2 p7
o«
[}
=]
| = PHOSBRAZ E80+ Fluidez muy alta / Cobre CuP 182 L-Cu P8 - n7
Polivalente / Cobre
I PHOSBRAZ AG20+ (2% Ag) CuP 280 - BCuP-6 ip8
=< . T .
~| = PHOSBRAZ AGS0+ Especialfio-vibraciones / Cobre  ,p pgp 2 BCUP-7 ip9
g 5% Ag)
(=]
S luberias / Cobre
% I PHOSBRAZ AG60 5% Ag) CuP 283a o = p9
& . PHOSBRAZ AG10G .. | | [iniones Cobre / Laton 10
8 REVESTIMIENTO ¥ 110% A i i ] ’
=] o AQ)
 PHOSBRAZ AG15(1 DR LGS GO0 CuP 284 L-Ag15P  BCuP-5 ip10
115% Ag)

CUPROX Unidn y reparacion de aceros, y

FEVESTIMVIENTO S, (RS ~Cu 4 LCuZn40  ~RCu-ZnCip12

NICROX 49 C1 . . .

REVESTIMIENTO Cobresoldadura de alta resistencia Cu773 L CuNi10Zn42 : Rcu-ZnD ip 13

. Econdmica todo tipo de uniones
" BRAZARGENT 1520 Si (excl. aluminio) L-Ag 20 p14

= BRAZARGENT 5034 Mejor ratio técnico-econémico Ag134

(excl. aluminio) T . p1s

Soldadura fuerte Ag universal

I BRAZARGENT 5040 .
(excl. aluminio)

Ag140 L-Ag40Sn | BAg-28 ip16

Caracteristicas mecanicas muy

" BRAZARGENT 5056 altas Ag 156 = BAg-7 ip17
g h o
1 PAG 60 Instalaciones de gas combustible WSS « CuP 291 18
§ § m 6%) AEIE07A : B-Cus7PAg (Ni) 645-725 1
8= i '
%‘ S BRAZARGENT 5000 m /(ZZI‘%C’O" 65 d6 gas combustible Ag 140 segtin especificacion ATG B.524-3 i p 19
AG-FLUX Flux decapante soldaduras fuertes . .
(PASTA) m plata Flux seguiin norma EN 1045: FH10 p20
s ZINAL 4 TBW Uniones heterogéneas Cu/Al - p21
s
=2
= HARASIL NC 12 TBW Uniones Al/AI ° p22
Encuentre G e inicas
o roductos
TODAN UESTRA GAMA EN estan disponibles en | ltemet:

WWW.FSH _WELDING.COM | S W Ish-welding.comfigs. 4

chniques.lrtm




Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

Z.

ALEACIONES DE COBRE-FOSFORO

DE COBRE-FOSFORO

Gama especifica sin gas para una mejor facilidad de trabajo manual inven- AY"DA EN LA
tada por André REBOUD fundador de la sociedad Reboud-Roche. ELECG'UN

® Gama Horno:
Consultar a nuestro servicio técnico.

PHOSBRAZ M60

PHOSBRAZ M73

PHOSBRAZ E80+

% Alta fluidez
% Holguras muy pequenas

% Fluidez estandar
% Holguras estandar

% Aleacion pastosa

% |deal para holguras importantes
de hasta 2mm

.
# ESPECIAL c‘g—sl +
= PHOSBRAZ MG0O ) PicaD0 electarc

Aleacion recomendada para las uniones con holgura
importante, baja fluidez, autodecapante en los cobres
rojos (sin necesidad de afiadir flux decapante).

m Color estandar: rosa. LOS o DE ESTE
B Materiales que pueden ser unidos con la aleacion: PRODUCTO:
Cobres. ¢ Aleacion pastosa
¢ Buen control del llenado de
uniones
APLICACIONES: o Aleacion «flexible»
% Soldadura fuerte de conexiones de cobre-cobre, prin- ¢ Ideal para holguras
cipalmente en el campo de la fontaneria. importantes de hasta 2 mm
; Long Ko/
) CuP 179 L-Cu P6
M6B20500R T180
DESNUDO e 0 500 —2 M6B20500R T200 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
1 M6B30500R T180 m
DESNUDO - 3.0 500
5 M6B30500R T200
. 4

Selectarc  Para obtener mas i

fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm
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= PHOSBRAZ M73

Aleacion recomendada para las uniones estandar
(manguitos-racores). Buena fluidez. Autodecapante
en los cobres rojos (sin necesidad de afadir flux de-
capante).

m Color estandar: rosa.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cobres.

APLICACIONES:

% Soldadura fuerte de conexiones de cobre-cobre, prin-
cipalmente en el campo de la fontaneria.

Presentaciol

I e ey M73B20500R T180
- 5 M73B20500R T200
1 M73B30500R T180
DESNUDO 3.0 500 383 8
5 M73B30500R T200

0 \
ONTROLADR <€:Selectarc

BRAZING

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Buena fluidez
¢ Gran rapidez de ejecucion

e Aleacion universal
fontaneria

1S0 17672 § DIN 8513 j§ AWS A5.8
CuP 181 L-Cu P7 B Cu-P 2

TIPO DE CALOR AGONSEJADO:

OXVACETILENO. INDUCCION

D

/

-

= PHOSBRAZ E80+

Aleacion recomendada para las uniones con poca hol-
gura y gue tienen enmangamientos de uniones impor-
tantes. Producto caracterizado por su fluidez muy
alta. Autodecapante en los cobres rojos (sin necesi-
dad de anadir flux decapante).

m Color estandar: rosa.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cobres.

APLICACIONES:

% Soldadura fuerte de conexiones de cobre-cobre, prin-
cipalmente en el campo de la fontaneria.

Long Kg/
_

FLUIDEZ MUY

g_:g—e‘lectarc
ALTA / COBRE

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Muy buena capilaridad en
holguras pequeinas

¢ Baja temperatura de
soldadura fuerte

¢ Enmangamientos importantes

¢ Utilizable con una llama de
aero-propano*

1S0 17672 § DIN 8513
CuP 182 L-Cu P8

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

\

DESNUDO E8+B20500R T180
S 5 E8+B20500R T200 //9 000,
1 E8+B30500R T180
DESNUDO 3.0 500 u
5 E8+B30500R T200 *Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente
NG _
o
Para obtener mas inf fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  &Selectarc

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!
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Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

Z.

ALEACIONES DE COBRE-FOSFORO-PLATA

PLATA

PHOSBRAZ AG20+ PHOSBRAZ AG50+

* Polivalente * Facil de empleo

ALPACIONES
DE COBRE-FOSFORO-

AYUDA EN LA
ELECCION

PHOSBRAZ AG60

* Tuberias de cobre

* Economico % Buen comportamiento ante las vibraciones

PHOSBRAZ AG100 REVESTIDO

% Union cobre-latén
% Excelente compromiso técnico-econémico

PHOSBRAZ AG150

% Conexiones eléctricas

~
~ PHOSBRAZ AG20+

Esta aleacion aconsejada para las uniones clasicas tie-
ne una fluidez estandar y es autodecapante en los
cobres rojos. Esta variante contiene 2% de plata y
esta dopada con fosforo para una mejor capilaridad.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Caobres.

APLICACIONES:

* Uniones de cobre-cobre mediante empalme y picado,

intercambiadores de calor (caliente/frio). sistemas de
ventilacion.

——
POLIVALENTE [
rryTil Seiectarc

BRAZING

2% Ag

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

o Aleacion polivalente
¢ Buena fluidez

¢ El mas econémico de
la familia de los Cobre-
Fosforo-Plata

¢ Facil de empleo

1S0 17672 § AWS A5.8
CuP 280 BCuP-6

1 AG20+B20500R T180
DESNUDO 20 500 T AG20+B20500R T200 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
DESNUDG 50 5o | AG204B30500R T180 m
N 5  AG20+B30500R T200
\_ J
O

Selectarc  Para obtener mas i

fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm
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~ PHOSBRAZ AG50+

Aleacion con 5% de plata dopada con fésforo para
una mejor capilaridad, se recomienda para todo tipo
de uniones y muy en particular en la climatizacién. Sus
caracteristicas principales son la buena ductilidad y
una fluidez muy buena. Este producto es autodeca-
pante en los cobres rojos.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cobres.

APLICACIONES:

% Uniones de cobre-cobre mediante empalme y picado,
intercambiadores de calor (caliente/frio), sistemas de
ventilacién y compresores.

DESNUDO | 2.0 50 | AGS0+B20500R T180
L 5  AG50+B20500R T200
1 AG50+B: RT1

DESNUDO 3.0 500 G50+B30500R T180
5  AG50+B30500R T200

ESPECIAL FRI0- \
VIBRACIONES |fPEAEaEe
| COBRE
5%Ag

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Resistencia a las vibraciones
y a los golpes de ariete
mejor que una CuP

¢ Muy buena fluidez

e Temperatura de soldadura
fuerte inferior a la AG20

1S0 17672 § AWS A5.8
CuP 282 BCUP-7

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

INDUCCION

J

-

~ PHOSBRAZ AG60

Aleacion cobre-fosforo con 6% de plata para la solda-
dura fuerte de cobres rojos, aconsejada en las insta-
laciones de gas (excl. reglamentacion local) y todo tipo
de tuberias. Se puede utilizar con gas propano*.

m Color estandar: rosa.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cabres.

B

TUBERIAS X
/ COBRE Selectarc

6%Ag

LOS @ DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Gran fluidez
¢ Baja temperatura de fusion
¢ Excelente mojado y

capilaridad
APLICACIONES:
% Tuberias e instalaciones de gas combustible.
1S0 17672
ong Kg/ CuP 283a
_
: PG0B20500R T180 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
DESNUDO :
T 5 P60B20500R T200 //9 QQQ
1 P60B30500R T180
DESNUDO 3.0 = 500
5 P60B30500R T200 “Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente
. /
o

Para obtener mas ir

fichas técni

en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  Selectarc

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!
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Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!
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~ PHOSBRAZ AG100

REVESTIDO [
Aleacion con 10 % de plata, se re- PRODUCTQ]

comienda para las uniones cobre-cobre,

aleaciones cupricas (latones, ...). Muy buena flui-
dez. Esta aleacion con un comportamiento excepcional
representa “la solucion global econémica” para las
uniones de Cu/Latoén.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacién:
Cobres y aleaciones de cobre (e].: Latén).

APLICACIONES:
% Soldadura de racores de latén en tuberia de cobre.
o Long Ko/
A e

REVESTIMIENTO : 1 AG100E20500B T190
BLANCO  “° "7 5 AG100E205008 T200

UNIONES

coBRE/LaTon T s

BRAZING

10% Ay

LOS © DE ESTE

PRODUCTO:

e Aleacion lista para su
empleo

¢ Excelente compromiso
fluidez/ductilidad

¢ Excelente mojado
o Utilizable con propano*

FLUX EN 1045
FH10

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

OXVACETILENO

“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

B

/

-

~ PHOSBRAZ AG150

Aleacion aconsejada para las uniones con holgura in-
termedia, fluidez media, autodecapante en los cobres
rojos. Contenido de plata: 15 %.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cobres.

APLICACIONES:

% Union cobre-cobre,
eléctricas.

motores eléctricos, conexiones

CONEXIONES \

ELECTRICAS [ EaTes
/ COBRE
15% Ag

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Excelente conductividad
eléctrica

¢ Aleacion ductil

e Muy buena resistencia
mecanica

¢ Permite subsanar las
holguras importantes

Presentacion 0 Ref.
e [
1 AG150B20500R T180 cuP284 M L-Ag15P M BCUP-5
DESNUDO 2.0 = 500
5 AG150B20500R T200 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
1 AG150B30500R T180
DESNUDO 3.0 = 500
5 AG150B30500R T200
. _
0
&Selectarc  Para obtener mas inf fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm
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Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ALEACIONES DE COBRESOLDADURA

ALEACIONES
DE COBRESOLDADURA

A YW—
F UNION Y REPARA \

| CION DE ACERO! ISelectarc
CUPROX JRN| con o ceias, (R
REVESTIDO GIONES

Aleacion de cobresoldadura tipo latén recomendada

para la unién de aceros y de aleaciones de cobre. Alea-

cion lista para su empleo. LOS 0 DE ESTE

® Materiales que pueden ser unidos con la aleacion: PRODUCTO:

Aceros al carbono, aceros moldeados, cobres, bron-

N . ’, e Aleacion de calidad superior
ces, niquel, carburos, fundiciones (con precaucion).

e Aleacion universal en
cobresoldadura

¢ Alta resistencia mecanica
e Buena elongacion

APLICACIONES:

% Cerrajeria, tuberia de acero, elementos decorativos para el

mobiliario, griferia, cerrajeria, utensilios decorativos.
1S0 17672 § DIN 8513 | AWS A5.8
~ Cu 471 L Cuzn40 A ~ RCu-Zn C
Long Ka/ =

REVESTIMIENTO 1 CXE20500S T190
CALGIVADO 20 5 CXE205008 T210

-

Sdectarc  Para obfener mis i

fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fichess




e, o Wi % ."’\‘""i.“.'j\m-
:“c\& A, o

NICROX 49 C1
REVESTIDO

Aleacion de cobresoldadura tipo alpaca (Cu-Ni-Zn),
el NICROX 49 C1 contiene 10% de niquel y una exce-
lente resistencia mecanica (superior al CUPROX). Alea-
cién lista para su empleo. Permite un revestimiento
tipo: cromado, niquelado.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Aceros al carbono, aceros moldeados, cobres, carbu-
ros, fundiciones (con precaucién),

APLICACIONES:

% Cerrajeria, cuadros de bicicletas (BTT), mobiliario meta-
lico, plaquetas de carburo.

Long Ko/

REVESTIMIENTO NXE20500F T190
ae 20 500
5 NXE20500F T210

OODA g_:S—e‘Iectarc

BRAZING

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Muy buena resistencia
mecanica

¢ Buen aspecto del cordén

Aleacion lista para su
empleo

15017672 || pIN8513 || AWSAS5.8
Cu773 L CuNil0Zn42f8 Rcu-Zn D

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

OXVACETILENO

Para H/MMS inft

fichas técni

Selectarc

en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ALEACIONES DE COBRESOLDADURA
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ALEACIONES DE PLATA

DE PLATA

SOLDADURA FUERTE DE TODO TIPO DE METALES EXCL. ALUMINIO

BRAZARGENT 1520 Si BRAZARGENT 5034

* Aleacion pastosa %* Mejor ratio técnico-econémico /\
* Economica/soldadura fuerte escalonada % Fluidez estandar

AYUDAEN LA

BRAZARGENT 5040 BRAZARGENT 5056 ElEccmN

% Soldadura fuerte universal % Soldadura fuerte con caracteristicas mecanicas altas
% Buena fluidez % Excelente fluidez

p
“ BRAZARGENT 1520 Si

Aleacion ternaria con 20% de plata con una fluidez me-
dia ideal en las uniones heterogéneas y homogéneas. Su
estructura permite la soldadura fuerte escalonada (reca-
lentamiento). A utilizar desnuda con nuestro AGFLUX o en

e T
ECONOMICA

T0DO TIPO &]ectgzg
DE UNIONES

varilla revestida. LOS o DE ESTE
m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion: PRODUCTO:
Aceros al carbono, aceros moldeados, latones, bron-

¢ Revestimiento blanco

ces, cobres.

¢ Buen llenado de holguras

APLICACIONES: grandes
e Buena ductilidad

* Trabajos dificiles, industria alimentaria.
¢ Buena elongacion

de empalme

0,25  1520SIB15500N T180
DESNUDO
1 1520SIB15500N T180
0,25 1520SIB20500N T180
DESNUDO 2.0 = 500 DIN 8513
1 1520SIB20500N T180 AN
REVESTIMIENTO 5 0,25 1520SIE15500N T180
BLANCO ' 1 1520SIE15500N T190 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
0,25 1520SIE20500N T180 =]
REVESTIMIENTO , 0 0 //9 QQQ
BLANCO 1 1520SIE20500N T190 1)

L

Selectarc  Para obtener mas i

fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm




~ BRAZARGENT 5034

Aleacion cuaternaria con 34% de plata polivalente
recomendada para todo tipo de uniones homogéneas
y heterogéneas. Muy buenas propiedades de soldadu-
ra fuerte. Eficaz y econémica. A utilizar con nuestro
AG-FLUX o en forma de varillas revestidas o TBW* *,
durante una soldadura fuerte al aire libre.

u Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Aleaciones férricas, cupricas, aleaciones de niquel,
aceros inoxidables y aceros de herramientas, salvo las
aleaciones de aluminio.

APLICACIONES:

% Aparatos electrodomésticos, campos sanitario y ali-
mentario, utillaje, fontaneria, trabajos delicados...

Long Ka/
_

0,25 = 5034B15500N T180
1 5034B15500N T180
0,25  5034B20500N T180
1 5034B20500N T180

DESNUDO

DESNUDO 2.0 - 500

REVESTIMIENTO o 0,25  5034E15500F T180

AZUL ' 1 5034E15500F T190

REVESTIMIENTO 0,25  5034E20500F T180
2.0 500

AZUL 1 5034E20500F T190

0,25  5034T15500N T180

[
DR RATIC
[ECNICO <£S—E]ECtarc

BRAZING

LOS @ DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Buena fluidez

e Buenas propiedades
de mojado

¢ Excelentes caracteristicas
mecanicas

e Excelente para la soldadura
fuerte de holguras
pequenas

** Nueva tecnologia que permite
una enorme facilidad de empleo.

Slicite su folleto
"TBW PLATA"

15017672 || DIN 8513
Ag134 N L-Ag34Sn

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

TBW 15 500 1 5034T15500N T190

0,25 = 5034T20500N T180
1 5034T20500N T180

TBW 2.0 = 500

£ W= 8

“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

is informacion, consultar nuestras fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  Selectarc

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ALEACIONES DE PLATA
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~ BRAZARGENT 5040

Aleacion cuaternaria con 40 % de plata polivalente,
recomendada para todo tipo de uniones homogéneas
y heterogéneas. Muy buenas propiedades de soldadu-
ra fuerte y calidad de mojado. A utilizar con nuestro
AG-FLUX o en forma de varillas revestidas o TBW**
durante una soldadura fuerte al aire libre.

o Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:

Aleaciones férricas, cupricas, aleaciones de niquel,
aceros inoxidables y aceros de herramientas, salvo las
aleaciones de aluminio.

APLICACIONES:

% Sectores hospitalario y alimentario, transporte de
fluidos médicos, utillaje, resistencias eléctricas, sistemas
de refrigeracion, compresores, trabajos delicados, arti-

culos de arte...

Presentaciol

2 B1 N T1
DESNUDO 1.5 500 U | L gl L)

1 5040B15500N T180
0,25 5040B20500N T180
1 5040B20500N T180

DESNUDO 2.0 500

DLDADURA

ERTE Al
VERSA

(:_:gaectarc

BRAZING

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

e Muy buena fluidez

e Buena resistencia a la
corrosion

¢ Facilidad de puesta en
marcha

** Nueva tecnologia que permite
una enorme facilidad de empleo.

cite su folleto
TBW PLATA"

REVESTIMIENTO 0,25  5040E15500B T180
Banco 0 %00 T 40E155008 T190 150 17672 || DIN8513 || AWSAS5.8
Ag140 N -Ag40Sn | BAg-28
REVESTIMENTO , . 0,25 5040E205008 T180
BLANCO i 1 5040E20500B T190
025 @ 5040T15500N T180 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
TBW 15 500 —
1 5040T15500N T190 //9 QQQ
0,25 5040T20500N T180 Gse
TBW 20 500

1 5040T20500N T190

*Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

/

Selectarc

Para obtener mas infor fichas técni

en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



% wacterist. TP
BRAZARGENT 5056 NI Selectare
o 11l

Aleacion cuaternaria con 56% de plata, para las unio-

nes de alta seguridad. Esta variante tiene el punto mas

bajo de fusién de nuestra gama BRAZARGENT. Exce-

lente capilaridad y muy buen aspecto de las uniones

soldadas. A utilizar con nuestro AGFLUX o en forma LOS o DE ESTE
de varillas revestidas o TBW* * durante una soldadura .

fuerte al aire libre. PRODUCTO:

u Materiales que pueden ser unidos con la aleacion: * Excelente fluidez

Aleaciones férricas, cupricas, aleaciones de niquel, e Muy buena capilaridad
aceros inoxidables y aceros de herramientas, salvo las

_ y € e Buen aspecto
aleaciones de aluminio.

e Muy buena elongacién

APLICACIONES:

% Industria alimentaria, instrumentos médicos, sistemas

de refrigeraciéon, compresores, uniones especiales, joye-
ria...

Long. | Kg/ ** Nueva tecnologia que permite
Presenta (mm) |estuche Ref. una enorme facilidad de empleo.
500

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

0,25 5056B15500N T180
DESNUDO 15 ite su folleto
1 5056B15500N T180 "
BW PLAT
0,25 5056B20500N T180

1 5056B20500N T180
REVESTIMIENTO 0,25 = 5056E15500R T180

DESNUDO 2.0 500

ROSA 1550 1 5056E15500R T190 - -
REVESTIMIENTO 20 | 500 0,25 = 5056E20500R T180 : :
ROSA i 1 5056E20500R T190
025 5056T15500N T180 TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

TBW 1.
5 500 1 5056T15500N T180 /& QQQ
0,25 5056T20500N T180

TBW 20 500

1 5056T20500N T190

“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

ALEACIONES DE PLATA
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ALEACIONES HOMOLOGADAS POR CERTIGAZ

PARA INSTALACIONES DE GAS

-

A

“ PAG 60

Soldadura fuerte de cobre-fosforo con 6% de plata
para la soldadura fuerte de cobres rojos en las insta-
laciones de gas combustible y todo tipo de tuberias.
Aleaciones homologadas por Certigaz para ins-
talaciones de gas (Compaiiia del gas francesa)
emparejada con nuestro decapante AG-FLUX, refe-
rencia ATG N°1530.

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Cobres.

APLICACIONES:
% Tuberias e instalaciones de gas combustible.
Long Ka/

P60B20500R/F T180
DESNUDO L (Varillas marcadas)

0

[
INSTALACIONES

DE Selectarc
COMBUSTIBLE

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Fabricacion segun
especificacion ATG

6%

¢ Baja temperatura de fusion
¢ Utilizable con gas propano

ESPECIFICACION ATG B.524-3
CuP 291

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

£ 0= 8

*Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

)

Sdectarc  Para obfener mis i

fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



~ BRAZARGENT 5000

Aleacion cuaternaria con 40% de plata, homologada
por CERTIGAZ (Compaiiia del gas francesa) em-
parejada con nuestro decapante AG-FLUX bajo la refe-
rencia ATG N°15898. Se recomienda para la soldadura
fuerte capilar de alta resistencia de tubos de cobre /
latén /acero en las instalaciones de gas combustible.
Gracias a su excelente fluidez, se adapta a la soldadura
fuerte de uniones con holgura pequefia.

B Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:

Aleaciones férricas, cupricas, las aleaciones de niquel,
los aceros inoxidables y los aceros de herramientas,
salvo las aleaciones de aluminio.

APLICACIONES:
% Instalaciones de gas combustible.
e 0 |[Long.| Ko/
20 500

- 5000B20500N/B T180
DESNUDO  (Varillas marcadas)

INSTALACIONES

DE GAS Selectarc

BRAZING

COMBUSTIBLE

i

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Fabricacion segun
especificacion ATG

¢ Baja temperatura de fusion

¢ Muy buena fluidez

¢ Buena resistencia a la
corrosion

Utilizable con gas propano

ESPECIFICACION ATG B.524-3
Ag 140

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ALEACIONES HOMOLOGADAS POR CER

Para obtener mas ir

fichas técni

en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm

Selectarc




Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

FLUX

-
AG-FLUX (rasTA)

Flux en pasta destinado a ser utilizado con las aleacio-
nes BRAZARGENT, homologado por CERTIGAZ (Gas de
Francia) bajo la referencia ATG N°1530 con el PAG 60
y el N° 1598 con la aleacion BRAZARGENT 5000.

°J

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Aceros al carbono, aceros inoxidables, aleaciones
cupricas.

u Disponible: en bote de 80 gr y de 200 gr.

L

——
FLUX DECAPANTE
SOLDADURAS  (RESTERS

BRAZING
FUERITES PLAIA

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Flux sin acido boérico

FLUX EN 1045
FH10

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

*Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

&Seectarc  Para obtener mas infor io fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



ALEACIONES

DE ALUMINIO

p
= ZINAL 4 TBW

Hilo tubular con flux incorporado no corrosivo y un pun-
to de fusion de 440°C aproximadamente. Esta alea-
cién esta destinada a la soldadura fuerte de aluminios
sin magnesio con otros metales.

O

m Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Aluminios, aceros inoxidables, aceros galvanizados,
latones, cobres.

APLICACIONES:

HETEROGENEAS

LOS © DE ESTE
PRODUCTO:

¢ Tecnologia tubular tnica
en el mundo

¢ Soldadura fuerte

D

UNIONES Selectarc

BRAZING

% Intercambiadores de calor, electrodomésticos, co- de aluminio - cobre
nexiones eléctricas de aceros-aluminio, aceros galvaniza- . .
iy ¢ Baja temperatura de trabajo
TBW 20 1 - ZINALA4T20500 T180
TIPO DE CALOR ACONSEJADO:
“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente
Para obtener mas inf fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  &Selectarc

Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!
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Encuentre toda nuestra gama en www.fsh-welding.com!

ALEACIONES DE ALUMINIO

= HARAZIL NC 12 TBW

Presentacio

TBW %

Aleacion destinada a la soldadura fuerte de aluminios
sin magnesio. Hilo bajo forma tubular con flux no corro-
sivo incorporado, punto de fusion 575-585°C.

B Materiales que pueden ser unidos con la aleacion:
Principalmente aluminio y aluminio-acero inoxidable.

I e

NC12T20500 T190

UNIONES
AVAI

PRODUCTO:

¢ Buena fluidez
¢ Buena capilaridad
e Buen aspecto

@ectarc

LOS © DE ESTE

TIPO DE CALOR ACONSEJADO:

BRAZING

20

*

00
oxuacemieno Il “inouccion Ml Acro-proPAND

“Bajo reserva de ensayo, responsabilidad del cliente

e

Selectarc

Para obtener mas infor

fichas técnit

en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm



PRESENTACIONES
EMBALAJF

CFORMA_

o
S
(=)
&
>
[
3
<
9
3
3
S
s
Q
)
£
(]
()
B Productos disponibles bajo forma de: g
S
c
3
A
£
<
(0]
3
<
[}

PREFORMAS

uTBW PLATA"

HILOS TUBULARES (TUBULAR BRAZING \WIRE) BOBINAS 0 I:III_IIII\IAS

(VARIANTE |

m Otras variantes, bajo consulta.

® Variantes bajo especificacion del cliente
o desarrolladas a medida, a peticion.
Consultar a nuestro servicio técnico.

PRESENTACION

B Estandar segin la gama.
jConsultenos para peticiones especificas!

PRESENTACIONES EMBALAJE

Para obtener mas infc i\ fichas técnicas en: www.fsh-welding.com/fiches-techniques.htm  &Selectarc
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FSH Welding FSH Welding FSH Welding
Argentina Italy Asia
Soldaduras Centro
FSH Welding FSH Welding FSH Welding FSH Welding
Canada UK France India

Westbrook

IS X @EmiTes E SELECTARC E SELECTARC
de produccién en Francia: WELDING BRAZING

FSHWG Grupo industrial francés especializado en la fabricacion y comercializacién de consumibles de soldadura innovadores
(aleaciones de soldadura, electrodos de soldadura por arco, hilos TIG - MIG, hilos tubulares y decapantes).
Con 2 plantas de produccién en Francia, una red de distribucién propria en todos los continentes y su experiencia bicentenaria,
FSH Welding Group ofrece una de las gamas mds amplias de consumibles y servicios de soldadura para todo tipo de aplicaciones
(petroquimica, energia, transporte, climatizacion, M&R, ...) bajo la marca SELECTARC.

FSH WELDING GROUP \QV/S‘;%‘"

INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES

FSH WELDING GROUP SA: 4, rue de la Fonderie - 25220 Roche-lez-Beaupré - France
Tél: +33 3816051 72 - Fax: +333 81570275
www.fsh-welding.com - info@fsh-welding.com




