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CONSUMIBLES DE SOLDADURA 
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STEIN-MEGAFIL® Hilos tubulares MAG de soldadura 
Rp0,2 

ReL 
Rm A5 

Resilencia 
J 

STEIN-
MEGAFIL® EN ISO AWS 

MPa MPa % RT - 20 ºC - 40 ºC - 60 ºC 

EN ISO 17632 Aceros de grano fino  

MF 710 M T 46 6 M M 1 H5 E70C-6M H4 > 460 530 - 680 > 26 - > 100 > 60 > 47 

MF 240 M T 50 6 1Ni M M 1 H5 E80C-Ni1 H4 > 500 560 - 720 > 26 - > 100 > 80 > 60 

MF 713 R T 46 4(2) P M(C) 1 H5 E71T-1M-J H4 > 460 530 - 680 > 22 - > 60 > 60 - 

MF 821 R T 50(46) 6(4) 1Ni P M(C) 1 H5 E81T1-Ni1M-J H4 > 500 560 - 690 > 22 - > 100 > 60 > 47 

MF 822 R T 46(50) 4(6) 1Ni P C(M) 1 H5 E81T1-Ni1 H4 > 500 560 - 690 > 22 - > 100 > 60 > 47 

MF 731 B T 46(42) 6(4) B M(C) 3 H5 E70T-5M-J H4 > 460 530 - 680 > 27 - > 100 > 80 > 60 

MF 740 B T 50(46) 6 1Ni B M(C) 3 H5 E80T5-Ni1M-J  H4 > 500 560 - 690 > 24 - > 100 > 60 > 47 

EN ISO 17632 Aceros corten  

MF 281 M T 46 4 Z M M 1 H5 E80C-G H4 > 470 530 - 680 > 22 - > 60 > 47 - 

MF 781 R T 46 4 Z P M 1 H5 E81T1-G H4 > 470 530 - 680 > 22 - > 60 > 47 - 

EN ISO 18276 Aceros de alto límite elástico  

MF 741 M T 55 6 1NiMo M M 1 H5 E90C-K3 H4 > 550 640 - 820 > 18 - > 80 > 60 > 47 

MF 940 M T 55 6 Mn1,5Ni M M 1 H5 E80C-Ni2 H4 > 550 640 - 820 > 22 - - > 80 > 47 

MF 742 M T 69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5 E110C-K4 H4 > 690 770 - 940 > 17 - > 80 > 75 > 69 

MF 1100 M T 89 4 Mn2Ni1CrMo M M 1 H5 ~ E120C-K4 H4 > 960 980 - 1180 > 14 - > 55 > 47 - 

MF 550 R T 55 6 Mn1Ni P M 1 H5 E91T1-K2M-J H4 ≥ 550 640 - 760 > 18 - - > 60 > 55 

MF 620 R T 62 4 Mn1,5Ni P M 1 H5 E101T1-K3M-J H4 ≥ 620 690 - 830 > 18 - > 62 > 47 - 

MF 690 R T 69 6 Z P M 1 H5 E111T1-K3M-J H4 ≥ 690 770 - 900 > 17 - - > 69 > 47 

MF 741 B T 55 6 Mn1NiMo B M 3 H5 E90T5-K2M H4 > 550 640 - 760 > 18 - > 80 > 60 > 47 

MF 742 B T 69 6 Mn2NiCrMo B M 3 H5 E110T5-K4M H4 > 690 770 - 900 > 17 - > 80 > 80 > 69 

MF 745 B T 89 4 Mn2Ni1CrMo B M 3 H5 ~ E120T5-K4M H4 > 890 940 - 1180 > 15 - > 55 > 47 - 

MF 807 M** T 89 0 Z M M 1 H5 E120C-K4 H4 > 700* 800 - 950* > 15* > 60* - - - 

MF 807 B** T 89 0 Z B M 3 H5 ~ E120T5-K4M H4 > 700* 800 - 950* > 15* > 60* - - - 

* después del tratamiento térmico  ** para aceros templados y revenidos   

EN ISO 17634 Aceros resistentes a altas temperaturas  

MF 235 M T Mo M M 1 H5 E80C-G H4 > 470 550 - 680 > 22 > 70 > 47 > 47 - 

MF 236 M T CrMo1 M M 1 H5 E80C-B2 H4 > 470* 550 - 740* > 20* > 80* > 47* > 27* - 

MF 237 M T CrMo2 M M 1 H5 E90C-B3 H4 > 540* 620 - 820* > 18* > 80* > 47* - - 

MF P5 M T CrMo5 M M 1 H5 E80C-B6 H4 > 470* 550 - 740* > 20* > 100 > 47* - - 

MF 825 R T Mo P M 1 H5 E81T1-A1M H4 > 470 550 - 680 > 22 > 60 > 27 - - 

MF 836 R T CrMo1 P M 1 H5 E81T1-B2M H4 > 470* 550 - 690* > 20* > 47* - - - 

MF 735 B T Mo B M 3 H5 E80T5-G H4 > 470 550 - 680 > 22 > 120 > 60 > 47 - 

MF 736 B T CrMo1 B M 3 H5 E80T5-B2M H4 > 470* 550 - 690* > 20* > 80* > 47* > 27* - 

MF 737 B T CrMo2 B M 3 H5 E90T5-B3M H4 > 540* 620 - 760* > 18* > 120* > 60* - - 

MF 838 B T CrMo1 B M 3 H5 ~ E80T5-B2M H4 > 500* 650 - 780* > 15* > 47* - - - 

* después del tratamiento térmico  
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Típica composición quimica del hilo 

% 
STEIN-

MEGAFIL® 
C Mn Si P S Cr Ni Mo 

EN ISO 
14175 

EN ISO 17632 Aceros de grano fino  

MF 710 M 0,05 1,5 0,7 < 0,015 < 0,015 - - - M21 
MF 240 M 0,05 1,3 0,7 < 0,015 < 0,015 - 0,9 - M21 
MF 713 R 0,05 1,3 0,5 < 0,015 < 0,015 - - - M21 /  C1 
MF 821 R 0,05 1,3 0,5 < 0,015 < 0,015 - 0,7 - M21 /  C1 
MF 822 R 0,05 1,3 0,5 < 0,015 < 0,015 - 0,9 - M21 /  C1 
MF 731 B 0,05 1,4 0,6 < 0,015 < 0,015 - - - M21 /  C1 
MF 740 B 0,05 1,2 0,4 < 0,015 < 0,015 - 0,9 - M21 /  C1 

EN ISO 17632 Aceros corten  

MF 281 M 0,05 1,5 0,7 < 0,015 < 0,015 Cu 0,5 1,1 - M21 
MF 781 R 0,05 1,3 0,5 < 0,015 < 0,015 Cu 0,5 1,1 - M21 

EN ISO 18276 Aceros de alto límite elástico  

MF 741 M 0,05 1,2 0,4 < 0,015 < 0,015 - 1,0 0,5 M21 

MF 940 M 0,05 1,4 0,6 < 0,015 < 0,015 - 2,0 - M21 

MF 742 M 0,05 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 0,5 2,2 0,5 M21 

MF 1100 M 0,07 1,5 0,5 < 0,015 < 0,015 0,8 2,6 0,6 M21 

MF 550 R < 0,08 1,5 0,5 < 0,015 < 0,015 - 1,0 - M21 

MF 620 R < 0,08 1,4 0,5 < 0,015 < 0,015 - 1,7 0,2 M21 

MF 690 R < 0,08 1,7 0,5 < 0,015 < 0,015 - 2,0 0,3 M21 

MF 741 B 0,05 1,4 0,4 < 0,015 < 0,015 - 1,0 0,3 M21 

MF 742 B 0,05 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 0,5 2,2 0,5 M21 

MF 745 B 0,05 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 1,0 1,8 0,6 M21 

MF 807 M** 0,05 1,3 0,6 < 0,015 < 0,015 1,2 2,3 0,6 M21 

MF 807 B** 0,07 1,3 0,3 < 0,015 < 0,015 1,2 2,0 0,6 M21 

** para aceros templados y revenidos 

EN ISO 17634 Aceros resistentes a altas temperaturas  

MF 235 M 0,07 1,1 0,7 < 0,015 < 0,015 - - 0,5 M21 

MF 236 M 0,05 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 - 0,5 M21 

MF 237 M 0,07 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 2,3 - 1,1 M21 

MF P5 M 0,07 1,0 0,4 < 0,015 < 0,015 5,2 - 0,6 M21 

MF 825 R 0,07 1,1 0,5 < 0,015 < 0,015 - - 0,5 M21 

MF 836 R 0,05 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 - 0,5 M21 

MF 735 B 0,07 1,1 0,3 < 0,015 < 0,015 - - 0.5 M21 

MF 736 B 0,05 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 - 0,5 M21 

MF 737 B 0,07 1,0 0,3 < 0,015 < 0,015 2,3 - 1,1 M21 

MF 838 B 0,10 0,9 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 0,35 1,2 M21 
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STEIN-TOPCORE® Hilos tubulares para arco sumergido (SAW) 
Rp0,2 

ReL 
Rm A5 

Resilencia 
J 

STEIN-
TOPCORE® 

EN ISO AWS 

MPa MPa % RT - 20 ºC - 40 ºC - 60 ºC 

EN ISO 14171 Aceros de grano fino  

TC 731 B S 46 4 FB T3 F8A4-ECG > 470 550 - 680 > 27 > 180 > 100 > 60 - 

TC 781 B S 46 4 FB TZ F8A4-ECG > 470 550 - 680 > 22 - > 60 > 47 - 

TC 735 B 1D - 5D S 46 4 FB T3 F8A4-ECG (1D) > 470 550 - 680 > 24 > 100 > 60 > 47 - 

TC 840 B HC S 46 6 FB T3Ni1 F8A8-ECG > 470 550 - 680 > 20 - - > 100 > 80 

TC 1.41 B S 42 2 FB TZ F7P4-ECG > 420* 500 - 640* > 22* - > 47* > 27* - 

TC 1.43 B S 46 2 FB TZ F8P4-ECG > 470* 550 - 680* > 22* - > 47* > 27* - 

EN ISO 26304 Aceros de alto límite elástico  

TC 742 B S 69 6 FB T3Ni2,5CrMo  F11A8-ECF5-F5 > 690 770 - 900 > 17 - - > 80 > 69 

TC 745 B S 89 4 FB T3Ni2,5Cr1Mo ~ F12A8-ECG > 890 940 - 1180 > 15 - - > 47 > 27 

EN ISO 24598 Aceros resistentes a altas temperaturas  

TC 735 B S Mo FB F8A4-ECA2-A2 > 470 550 - 700 > 20 > 100 > 60 > 47 - 

TC 736 B S CrMo1 FB F8P4-ECB2-B2 > 470* 550 - 700* > 20* > 100* > 60* > 47* - 

TC 236 M S CrMo1 FB F8P4-ECB2-B2 > 470* 550 - 700* > 20* > 100* > 60* > 47* - 

TC 737 B S CrMo2 FB F9P2-ECB3-B3 > 540* 620 - 760* > 20* > 120* > 60* - - 

TC 838 B ~ S CrMoV1 FB  F8PZ-ECG > 540* 620 - 760* > 17* > 47* - - - 

TC P5 S CrMo5 FB F8P2-ECB6-B6 > 470* 550 - 700* > 22* > 120* > 47* - - 

TC P9 S CrMo9 FB F8P0-ECB8-B8 > 470* 550 - 700*  > 20* > 100* - - - 

TC P91 S CrMo91 FB F9P0-ECB9-B9 > 540* 620 - 760* > 20* > 47* - - - 

* después del tratamiento térmico  
 

SDA Hilos sólidos MAG para soldadura y arco sumergido ( SAW) 
Rp0,2 

ReL 
Rm A5 

Resilencia 
J SDA EN ISO AWS 

MPa MPa % RT - 20 ºC - 40 ºC - 60 ºC 

EN ISO 14341 Aceros de grano fino  
SDA 2 G 42 4 M G3Si 1 ER70S-6 > 390 490 - 600 > 20 - > 60 > 47 - 

SDA 3 G 46 4 M G4Si 1 ER70S-6 > 460   530 - 680 > 20 - > 60 > 47 - 

SDA LSi - - - - - - > 355 460 - 600 > 20 - > 60 > 47 - 

EN ISO 14171 Aceros de grano fino  
SDA EN ISO AWS MPa MPa % RT - 20 ºC - 40 ºC - 60 ºC 

SDA S1 S1 ~ EL12 > 355** 450 - 550** > 25** > 80** > 60** - - 

SDA S2 S2 ~ EM12K > 355** 450 - 550** > 25** - > 80** > 60** - 

SDA S2Si S2Si ~ EM12K > 460** 530 - 680** > 20** - > 60** > 47** - 

SDA S2Mo S2Mo EA2 > 460** 530 - 680** > 20** - > 60** > 47** - 

SDA S3 S3 ~ EH10K > 460** 530 - 680** > 20** - - > 60** > 47** 

SDA D3 S3Si ~ EH12K > 460** 530 - 680** > 20** - - > 60** > 47** 

SDA S3MoTiB SZ EG > 550** 640 - 820** > 20** - - > 60** > 47** 

** con flux ST55 
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Típica composición quimica del hilo 

% 
STEIN-

TOPCORE® 
C Mn Si P S Cr Ni Mo 

EN ISO 
14174 

EN ISO 14171 Aceros de grano fino  

TC 731 B 0,05 1,5 0,3 < 0,025 < 0,025 - - - ST65 / ST55 

TC 781 B 0,05 1,4 0,5 < 0,025 < 0,025 Cu 0,5 1,1 - ST55 

TC735 B 1D - 5D 0,05 1,4 0,3 < 0,025 < 0,025 - - - ST65 / ST55 
TC 840 B HC 0,10 1,4 0,3 < 0,015 < 0,015 - 0,9 - ST55 
TC 1.41 B 0,05 1,4 0,1 < 0,025 < 0,020 - 1,5 0,4 ST55 
TC 1.43 B 0,05 1,4 0,1 < 0,025 < 0,020 - 1,8 0,4 ST55 

EN ISO 26304 Aceros de alto límite elástico  

TC 742 B 0,08 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 0,5 2,2 0,5 ST55 
TC 745 B 0,08 1,6 0,4 < 0,015 < 0,015 1,0 2,2 0,5 ST55 

EN ISO 24598 Aceros resistentes a altas temperaturas  

TC 735 B 0,05 1,0 0,2 < 0,025 < 0,025 - - 0,5 ST55 
TC 736 B 0,05 1,2 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 - 0,5 ST55 

TC 236 M 0,07 1,0 0,4 < 0,015 < 0,015 1,1 - 0,5 ST55 

TC 737 B 0,09 1,2 0,3 < 0,015 < 0,015 2,3 - 1,1 ST55 

TC 838 B 0,10 0,9 0,3 < 0,015 < 0,015 1,1 0,35 1,2 ST55 

TC P5 0,05 1,1 0,4 < 0,015 < 0,015 5,0 - 0,6 ST55 

TC P9 0,05 1,1 0,4 < 0,015 < 0,015 9,0 - 1,0 ST55 

TC P91 0,09 1,0 0,3 < 0,010 < 0,010 9,0 0,5 1,0 ST55 

 
 

 
Típica composición quimica del hilo 

% 
EN ISO 

SDA 
C Mn Si P S Cr Ni Mo 14175 

EN ISO 14341 Aceros de grano fino  

SDA 2 0,06 - 0,14* 1,3 - 1,6* 0,7 - 1,0* < 0,025* < 0,025* - - - M21 / C1 
SDA 3 0,06 - 0,14* 1,6 - 1,9* 0,5 - 1,2* < 0,025* < 0,025* - - - M21 / C1 
SDA LSi 0,06 - 0,10* 0,5 - 0,8* 0,05 - 0,1* < 0,025* < 0,025* - - - M21 / C1 

EN ISO 14171 Aceros de grano fino  

SDA C Mn Si N P S Cr Ni Mo 14174 
SDA S1 0,1** 0,4** < 0,15** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - - ST 65 / ST 55 
SDA S2 0,1** 0,9** < 0,15** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - - ST 65 / ST 55 
SDA S2Si 0,1** 1,0** 0,30** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - - ST 65 / ST 55 
SDA S2Mo 0,1** 1,1** < 0,15** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - 0,5** ST 65 / ST 55 
SDA S3 0,1** 1,4** < 0,15** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - - ST 65 / ST 55 
SDA D3 0,1** 1,4** 0,30** 0,005** < 0,025** < 0,025** - - - ST 65 / ST 55 
SDA S3MoTiB 0,1** 1,4** < 0,30** 0,007** < 0,025** < 0,025** - - 0,5** ST 65 / ST 55 
* Análisis del hilo ** con flux ST55 
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STEIN-MEGAFIL® Hilos tubulares MAG para recargue 

STEIN-MEGAFIL ®
 EN ISO 14700 Dureza  Aptitud  EN ISO 14175 

MF A 725 M  T Fe1 220 - 280 HB p  M21 
MF A 730 M  T Fe1 270 - 330 HB p  M21 
MF A 735 M  T Fe1 320 - 380 HB p  M21 

MF A 740 M  T Fe2 37 - 43 HRC g p  M21 
MF A 745 M  T Fe2 42 - 48 HRC g p  M21 

MF A 750 M  T Z Fe2 47 - 53 HRC g p s  M21 
MF A 755 M  T Z Fe2 52 - 58 HRC g p s  M21 

MF A 760 M  T Z Fe2 57 - 63 HRC g p s  M21 
MF A 730 B  T Fe1 270 - 330 HB p  M21 / C1 

MF A 740 B  T Fe2 37 - 43 HRC g p  M21 / C1 
MF A 750 B  T Z Fe2 47 - 53 HRC g p s  M21 / C1 
MF A 760 B  T Z Fe2 57 - 63 HRC g p s  M21 / C1 
MF A 861 M  T Z Fe8 56 - 64 HRC g p s  M21 / C1 / -* 
MF A 862 M  T Z Fe14 56 - 64 HRC g  M21 / C1 / -* 

MF A 863 M  T Z Fe14 58 - 66 HRC g  M21 / C1 / -* 

MF A 864 M  T Fe13 60 - 68 HRC g  M21 / C1 / -* 

MF A 867 M  T Z Fe13 62 - 70 HRC g  M21 / C1 / -* 

MF A 13-4 M  T Z Fe7 37 - 43 HRC c p t  M21 
MF A 220 M  T Z Fe9 40 - 50 HRC k g p  M21 
MF A 261 M  T Z Fe8 57 - 63 HRC g p t  M21 

  MF A 540 MT  T Z Fe8 37 - 43 HRC g p t  M21 
  MF A 547 BT  T Z Fe7 47 - 53 HRC p t  M21 

* se puede utilizar sin gas   
 

STEIN-TOPCORE® Hilos tubulares de recargue con arco sumergido (SAW ) 

STEIN-TOPCORE® EN ISO 14700 Härte Eignung EN ISO  14174 

TC A 730 B  T Fe1 270 - 330 HB p ST 65 

   TC A 213-4 B  T Z Fe7 42 - 48 HRC c p t ST 65 

TC A 754 B  T Z Fe2 37 - 43 HRC p t ST 65 

   TC A 754-6 B  T Z Fe2 42 - 48 HRC p t ST 65 

 

Otros tipos de hilo bajo pedido 
 
 

ST Fluxes para soldadura y recargue con arco sumergid o (SAW)  

ST EN ISO 14174 DIN Basicidad 

ST 55  S A FB 1 55 AC(D) H5  B FB 1 55 AC 10 MP H5  ~ 3,1 

ST 65  S A FB 1 66 AC(D) H5  B FB 1 66 AC 12 MP H5 ~ 1,7 

ST 63  S A AR 1 76 AC(D) H5  B AR 1 76 DC 10 S K M H5  ~ 1,5 

ST D1  S A AR 1 77 AC(D) H5  B AR 1 77 DC 10 S K M H5 ~ 0,7 
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Típica composición quimica del hilo %  

STEIN-MEGAFIL ®
 

C Mn Si Cr Ni Mo Nb B V W 
MF A 725 M 0,14 1,5 0,6 1,1 - - - - - - 

MF A 730 M 0,22 1,5 0,6 1,3 - - - - - - 

MF A 735 M 0,20 1,5 0,6 1,6 - - - - - - 

MF A 740 M 0,15 1,3 0,4 5,0 - 0,5 - - - - 

MF A 745 M 0,15 1,3 0,4 5,5 - 0,5 - - - - 

MF A 750 M 0,30 1,5 0,4 5,5 - 0,5 - - - - 

MF A 755 M 0,40 1,5 0,4 5,5 - 0,5 - - - - 

MF A 760 M 0,50 1,5 0,6 6,0 - 0,5 - - - - 

MF A 730 B 0,20 1,5 0,6 1,3 - - - - - - 

MF A 740 B 0,15 1,3 0,5 5,5 - 0,5 - - - - 

MF A 750 B 0,30 1,5 0,5 5,5 - 0,5 - - - - 

MF A 760 B 0,50 1,5 0,6 6,0 - 0,5 - - - - 

MF A 861 M 1,30 0,8 1,4 6,5 - - 6,5 - - - 

MF A 862 M 2,00 0,4 0,5 20,0 - - - - 0,6 0,6 

MF A 863 M 2,60 0,9 0,6 17,0 - - - 0,9 - - 

MF A 864 M 0,50 1,1 0,3 0,3 1,5 - - 4,8 - - 

MF A 867 M 1,80 0,8 0,6 8,1 - - - 4,2 - - 

MF A 13-4 M 0,35 0,8 0,5 13,5 4,5 0,5 - - - - 

MF A 220 M 0,60 14,5 0,6 3,8 0,2 - - - - - 

MF A 261 M 1,10 1,2 1,0 6,6 - 4,0 4,0 - - - 

  MF A 540 MT 0,15 1,1 0,4 5,0 - 3,5 - - 0,3 0,2 

 MF A 547 BT 0,18 0,5 0,6 9,8 2,5 2,5 - - - - 

 
 

 
Típica composición quimica del hilo %  

STEIN-TOPCORE® 
C Mn Si Cr Ni Mo Nb B V W 

TC A 730 B 0,12 1,8 0,8 1,0 - - - - - - 

   TC A 213-4 B 0,12 1,4 0,4 13,0 4,2 - - - - - 

TC A 754 B 0,07 1,3 0,5 6,0 - 1,0 - - - - 

   TC A 754-6 B 0,15 1,8 0,6 6,5 - 1,7 - - - - 

 
 
 
 
 
 

 
Para más información sobre nuestros consumibles, fo rmas de suministro y certificaciones, 
solicítela o consulte nuestra página web: www.drahtzug.com   
 
Este catálogo puede incluir información erronea o e rrores de impresión, de los cuales no nos hacemos c argo. 
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